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Abstract of DE4430229 

The abrasive disc has a circular support plate (14), the front face of which is attached to and covered 
with overlapping abrasive leaves (7). The opposite side of the support plate has a fitting by which it is 
connected to or removed from a mounting on the grinding machine. The fitting and the mounting are 
shaped to form a bayonet connection. The bayonet connection inhibits the unintentional loosening and 
separation of the parts. The disc can be made of fibre, vulcanised fibre or other plant starch based 
materials. 
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@ Lamellenachleifscheibe 

@ Die Erf indung bstrifft eine Lamellenschleifscheibe, wobei 
2ur Idsbaran Verbindung iwischen Tragteller, auf dem die 
Schleiflamellen angebracht sind, und zugehdriger Halterung 
ein BaJonottvarschlu& verwendet wird. Dadurch Icann der 
Tragteiler ainatuckig ausgabildet warden, wobei er zum 
Betspiei in einam mittieren Durchbruch durch Aussparungan 
gebildete Zahne sufweist, die in entsprechanda Halteeie- 
mente von in der Halterung vorgesehenan Verschtu&elemen- 
ten eingreifen und somit eine sichere Verbindung zwischen 
Tragteiler und Halterung voraehen. Auf diase Weise kann 
gegenuber bisharigen Ldaungen inabasondere bai den ver- 
schleifibehafteten Tragtellem viel kostenbehaftetes Material 
eingeapart warden. Es warden dadurch nicht nur die Herstel- 
lunga-, l^ger- und Tranaportkoaten gesankt, sondem auch 
die Abfallmenge wird entsprechend reduziert 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine LamelJenschleifscheibe 
mit einem kreisffirmigen Tragteller, auf dessen Vorder- 
seite sich schuppenardg uberdeckende Schleiflamellen 
befestigt sind, sowie mit einer Haltening. die an einer 
Schleifmaschine befestigbar ist und die den Tragteller 
aufnimmt 

Eine derartige Lameilenschleifscheibe ist z. B. aus der 
EP 0 566 761 bekannt Dort ist eine Lameilenschleif- 
scheibe beschrieben, die einen Tellerring, welcher die 
'^ScKleinameneh'trigt'sowie ein'en Diifc^ 
in den 16sbar ein Einspannring mittels eines Gewindes 
eingeschraubt warden kann. 

AuBerdem ist aus der DE 40 20 461 eine Lameilen- 
schleifscheibe bekannt, die einen Tragteller fQr die 
Schleiflamellen sowie eine Halterung zur Befestigung 
an einer Schleifmaschine aufweist, wobei zur Verbin- 
dung zwischen Tragteller und Halterung ein Klettver- 
schluB vorgesehen isL 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine weni- 
ger Material bendtigende und damit kostengOnstige La- 
meilenschleifscheibe zu schaffen, welche bei der Her- 
stellung weniger Material erfordert und bei welcher ein 
Schleifscheibenwechsel noch schneller und einfacher 
durchf Qhrbar ist 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daO der Tragtel- 
ler und die Halterung iiber einen Bajonettverschlu3 16s- 
bar miteinander verbindbar sind 

Weiterbildungen sind Kennzeichen der UnteransprQ- 
che. 

Vorteil der Erfindung ist, daB zur ISsbaren Verbin- 
dung zwischen Tragteller der Schleiflamellen und zuge* 
hdriger Halterung ein BajonettverschluB verwendet 
wird. Dadurch kann der Tragteller einstilckig ausgebil- 
det werden, wobei er zum Beispiel in einem mittleren 
Durchbruch durch Aussparungen gebildete Zahne auf- 
weist, die in entsprechende im in der Halterung vorgese- 
bene VerschluBelemente eingreifen und somit eine si- 
chere Verbindung zwischen Tragteller und Halterung 
vorsehen. Auf diese Weise kann gegenQber bisherigen 
Losungen, insbesondere bei den verschleiBbehafteten 
Tragtellem, viel kostenbehaftetes Material eingespart 
werden, was Vorteile bei der Herstellung, Lagerung, 
beim Vertrieb und zur Abf all vermeidung hat 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung ergibt sich, 
wenn die gesamte Lameilenschleifscheibe einstuckig 
aus Vulkanfiber gefertigt wird. Dadurch ergibt sich ms- 
besondere bei Verwendung von Fibermaterial, wie z. B. 
Vulkanfiber, der Vorteil eines kostengQnsdgen Materi- 
als, welches besonders gQnstige Materialeigenschaften, 
wie z. B. Steifigkeit usw^ als Tragermaterial aufweist 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich bei Verwendung von 
ICunststoff aus pflanzlicher Stfirke, z. B. Maisstflrke, da 
es sich um einen nachwachsenden Rohstof f handelt 

Der BajonettverschluB kann insbesondere vorteilhaf- 
terweise derart ausgebildet sein, daB die Aufnahmeele- 
mente der Halterung beim Verdrehen des Tragtellers in 
VerschluBrichtung dessen VerschluBelemente zusatz- 
lich einklemmen, wodurch eine besonders sichere Befe- 
stigung der Anordnung gew^hrleistet wird. 

In einer weiteren Weiterbildung kann die Anordnung 
in den Aufnahmeelementen des Bajonettverschlusses 
zusatzlich Mittel, Z.E VorsprOnge oder dergleichen, 
aufweisen, die ein Einrasten des Tragtellers auf der Hal- 
terung bewirkea 

Ein besonders einfacher BajonettverschluB ergibt 
sich, wenn iediglich zwei oval ausgebildete einander ge- 



genuberliegende Aussparungen im Tragteller vorgese- 
hen sind, in die nach Einsetzen des Tragtellers in ent- 
sprechend ausgebildete VerschluBelemente durch Ver- 
drehen eine feste Verbindung zwischen Tragteller und 
5 Halterung gewahrt wird. 

SchlieBlich kann ein derartiger BajonettverschluB auf 
vorteilhafte Weise durch zusStzliches Vorsehen eines 
einfachen Arretiermittels, z. B. durch eine Aussparung 
im Tiragteller, und einem entsprechenden darin eingrei- 

10 fenden Vorsprung in der Halterung, gegen unbeabsich- 
tigtes Ldsen geschfitzt werden. 

Ein "weiterer V6rreil"ergibTsich,~wenn die^urch die" 
Aussparungen gebildeten Zdhnc rechtwinklig abgebo- 
gen werdea um Haltelaschen zu bilden. Werden diese 

15 zusatzlich mit Schlitzen versehen, so konnen entspre- 
chend ausgebildete Eingriffelemente, welche am Rand 
eines zylinderfarmigen Sockels der Halterung angeord- 
net sind, nach Einsetzen und Verdrehen des Tragtellers 
leicht in die Schliize eingreifen und eine feste Verbin- 

20 dung zwischen Tragteller und Halterung zu schaffen, 
wobei der Tragteller zusatzlich in Richtung des Stutztel- 
lers der Halterung mit einer Kraft beaufschlagt und 
somit festgehalten wird. 
Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von 12 Fi- 

25 gurennahererlautert 
Es zeigen 

Fig. 1 einen Ausschnitt einer Halterung mit einer er- 
findungsgem^Ben Aufnahmeeinheit eines Bajonettver- 
schlusses. 

30 Fig. 2 einen Ausschnitt eines StQtzteller mit einer er- 
findungsgem^Ben Ausbildung des Durchbruchs zum 
Einsatz in der in Fig. 1 gezeigten Aufnahmeeinheit, 

Fig. 3 eine Schnittansicht eines Aufnahmeelements 
entlang der Linie III-III in Fig. 1, 
35 Fig. 4 eine erfrndungsgemUBe Lameilenschleifscheibe 
gem&B den Fig. i bis 3 in Verschlufistellung 

Fig. 5 eine weitere Ausfahrungsform eines erHn- 
dungsgemaBen Bajonettverschlusses in Einsatz- bzw. 
VerschluBstellung, 
40 Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsform eines Aufnah- 
meelements in Schnittansicht entlang der Linie VI- VI in 
Fig. 5 entnommen. 

Fig, 7 einen Ausschnitt einer weiteren Ausfflhrungs- 
form eines Bajonettverschlusses mit zwei oval ausgebil- 
45 deten Aufnahmeelementen mit einem in Eingriff stehen- 
den Tragteller, 

Fig. 8 eine Schnittansicht entlang der Linie VIII- VIII 
aus Fig. 7, 

Fig. 9 eine Schnittansicht entlang der Linie IX-IX aus 
50 Fig. 7. 

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 
erfindungsgemaBen Bajonettverschlusses fQr Lamellen- 
schleifscheiben, 

Fig. 1 1 eine weitere Ausfahrungsform einer erfin- 
55 dungsgemflBen einstflckigen Lameilenschleifscheibe, 
und 

Fig. 12 einen Radialquerschnltt durch ein weiteres 
AusftihrungsbeispieL 
Ein Ausschnitt einer Halterung mit einem erfindungs- 

60 gemaBen BajonettverschluB zeigt Fig. 1. Die Halterung 
ist mit 1 bezeichnet und weist einen BajonettverschluB 2 
auf, der auf einem StOtzteller 10 befestigt ist Ober eine 
Welle 3 ist die Halterung 1 an eine Schleifmaschine 
(nicht dargesteilt) montierbar. Der BajonettverschluB 2 

65 weist vier Aufnahmeelemente 4 auf, die im Winkel von 
90 Grad am Rand eines zentralen zylinderfdrmigen Sok- 
kels 12 angeordnet sind. Die Etnzelheiten eines jeweili- 
gen Aufnahmeelements 4 werden spSter in Verbindung 
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mtt Fig. 3 naher eridutert 

Eine zugeharige SchJeifscheibe 6 ist ausschnittsweisc 
in Fig. 2 dargestellt, wobei das zum Bajonettverschlufl 2 
gehorige GegenstQck sowie schemaiisch einige sich 
schuppenartig Qberdeckende Schleiflamellen 7 darge- 5 
stellt sind. Die Schleifscheibe 6 besteht aus einem Trag- 
telier 14 gleichmaBiger Dicke, in dem das Gegenstflck 
fur den BajonettverschluB ausgebildet ist und auf dem 
die Schleiflamellen 7 2.R durch Verkieben befestigt 
sind. 10 

Der Tragteller besteht aus einem Fibcrmaterial, vor- 
zugswelse Vulkanfiber. Er kann aber auch aus einem aus 
Maisstarke gefertigten Kunststoff bestchcn. Vulkanfi- 
ber ist insbesondere als Tragermaterial fflr Lamellen- 
schleifscheiben besonders geeignei und wird durch Per- 15 
gamentieren mehrerer ungeleimter Papierbahnen her- 
gestellt. Der Tragteller kann dabei eine Starke von bei- 
spielsweise bis zu 1 mm aufweisen. Urn das Material 
gcgen eindringende Feuchtigkeit zu schUuen, kann es 
zusatzlich z. B. mit Kunststoff oder einem Harz be- 20 
schichtet sein oder mit einem Schutzmittel, z. B. einem 
Harz. getrankt werden. Vorteile von Vulkanfiber sind 
eine hohe Bruchlast, guter Zusammenhalt sowie Flexibi- 
litat, eine hohe Temperaturbestindigkeit sowie eine 
glatte Oberflache und eine hohe Planizitat Das Material 25 
laBt sich zudem gut weiterverarbeiten. So kann das Ge- 
genstQck zum Bajonettverschlufl 1 mit der zugehfirigen 
Ringscheibe auf einfache Weise aus einer Platte kon- 
stanter Dicke ausgestanzt werdea 

Das Gegenstilck weist einen zentralen runden Durch- 30 
bruch 5 auf, an dessen Rand im Winkel von 90 Grad vier 
rechteckfttrmige Aussparungen 8 vorgesehen sind. 
Durch diese Aussparungen 8 ergeben sich wiederum 
vier Eingriffelemcnte 13 in Form von Zahnen bzw. Hal- 
telaschen, die beim Verdrehen der Schleifscheibe 6 in 35 
der Halterung 1 in die jeweiligen Aufnahmeelemente 4 
eingreifcn. 

Eine AusfQhrungsform eines Aufnahmeelements 4 ist 
in Fig. 3 gezeigt Dort ist eine Schnittansicht entlang der 
Linie III-III aus Fig. 1 dargestellL Das Aufnahmeele- 40 
ment 4 erhebt sich von dem StQtzteller 10 und weist 
einen Aufnahmebereich mit einer Offnung 9 auf, der 
seitllch einerseits offen und andererseits durch den Sok- 
kel abgeschlossen ist Die vordere Offnung 9 ist derart 
ausgebildet, daB sie eine Filhrung weist, die das entspre- 45 
chende aufzunehmende Element 13 in einen hinteren 
Teil 11 der Offnung 9 filhrt, welcher z. B. verengt ausge- 
fahrt ist Das hintere Ende der Offnung 9 weist einen 
Anschlag 15 auf. Die obere und/oder untere Seite kann 
zur nxierung des aufzunehmenden Elementes 13 ge- 50 
zahnt Oder geriffelt sein (nicht dargestellt). 

Das Bef estigen der Schleifscheibe 2 auf der Halterung 
1 wird nachfolgend an Hand von Fig. 4 niher erlSutert: 
Hierzu sind die Aussparungen 8 und der Durchbruch 5 
derart ausgebildet, daB die Schleifscheibe 6 auf die Hal- 55 
terung aufsetzbar ist, wobei der Tragteller 14 auf dem 
Stutzteller 10 zu liegen kommt und der Bajonettver- 
schluB 2 der Halterung 1 durch den Durchbruch 5 und 
die jeweiligen Aussparungen 8 durchgefQhrt wird. 
Durch anschlieBendes Verdrehen der Schleifscheibe 6 eo 
entgegen der Drehrichtung der Schleifmaschine, hier 
z. B. in der in Fig. 4 dargestellten Draufsicht im Uhrzei- 
gersinn, wird die Scheibe 6 auf der Halterung 1 arretiert 
In Fig* 4 Ist die gesamte Anordnung im arretierten Zu- 
stand dargestellt Der Teil der Eingriffelemente 13. der 65 
im Eingriff mit den Jeweiligen Aufnahmeelementen 4 
steht, ist punktiert dargestellt Durch den verengten Be- 
reich 1 1 der AufnahmeOf fnung 9 eines jeden Aufnahme- 



elements kann die Scheibe auch im Schleifbetrieb stcher 
festgehalten werden. 

Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform eines er- 
findungsgemaBen Bajonettverschlusses fQr Lamellen- 
schleifscheiben. In Fig. 5 ist ledigiich der Bajonettver- 
schlufl und mit durchgezogener Linie ein eingesetzter 
nicht arretierter Verschluflbereich und mit gestrichelter 
Linie ein arretierter Verschluflbereich einer Schleif- 
scheibe dargestellt Der BajonettverschluB weist hier 
beispielsweise acht Aufnahmeelemente 4 auf, die ent- 
sprechend den vorangegangenen Figuren ausgebildet 
sein kdnnen. In einer weiteren Ausgestaltung kdnnen 
diese Aufnahmeelemente. wie auch in Fig. 5 dargestellt 
derart ausgebildet sein, daB sie in Umfanglange groBer 
sind als die jeweiligen freien Bereiche, in die die Eingriff- 
elemente 13 eingesetzt werden. Im dargestellten Bei- 
spiel ist ein Verhiltnis von tmgef&hr 2 : 1 far die Aufnah- 
meelemente 4 gewahit 

Die Ausgestaltung eines zugehorigen Aufnahmeele- 
ments 4 zeigt Fig. 6. Das Aufnahmeelement 4 ist ent- 
sprechend dem in Fig, 3 dargestellten ausgebildet und 
weist eine Offnung 9 auf. Im Bereich der vorderen Off- 
nung ist ein Vorsprung 16 in dem StQtzteller 10 vorgese- 
hen und im hinteren Teil der Offnung 9 weist die innere 
Deckenfliche ebenfalls einen Vorsprung 17 auf. 

Der Vorsprung 16 bildet hier eine Ruckdrehsiche- 
rung, so daB die Schleifscheibe 6 durch die Festsetzdre- 
hung in entgegengesetzter Schleifdrehrichtung einra- 
stet, wobei die Eingriffelemente 13 der Schleifscheibe in 
den hinteren Bereich der Offnung 9 durch die Festsetz- 
drehung gelangen und durch den Vorsprung 16 festge- 
halten werden. Die vordere Kante des Vorsprungs 16 ist 
z. B. angefast und erlaubt so ein leichtes Einfuhren der 
Eingriffelemente 13 in den BajonettverschluB. Ebenso 
kann z. B. die hintere Kante des Vorsprungs 16 angefast 
sein, um ein Ausldsen der Scheibe 6 zu erleichtem. Im 
dargestellten Beispiel ist die hintere Kante des Vor- 
sprungs 16 jedoch rechtwinklig ausgefUhrt und gewlhrt 
so einen sicheren Sitz der Schleifscheibe 6 in der Halte- 
rung I, ZusStzlich kann die hintere innere Deckenfiache 
der Offnung 9 noch einen zusitzlichen Vorsprung 17 
aufweisen, um einen verengten hinteren Bereich 18 zu 
bUden, um die Eingriffelemente 13 sicher zu halten. wie 
in Fig. 6 gezeigt ist Die vordere Kante des Vorsprungs 
17 kann vorteilhafterweise ebenfalls angefast sein, um 
ein Einfdhren der Eingriffelemente 13 zu erleichtern. 

Fig. 7 zeigt eine weitere Ausfilhrungsform eines er- 
findungsgem^flen Bajonettverschlusses fur eine Lamel- 
lenschleifscheibe. Der BajonettverschluB weist hier 
zwei einander gegeniiberliegende Aufnahmeelemente 
19 auf sowie jeweils im Winkel von 90 Grad dazu ange- 
ordnete Arretiervorrichtungen 23. 

Mit 21 und 22 sind jeweilige Aussparungen im Trag- 
teller einer zugehdrigen Schleifscheibe dargestellt, wo- 
bei die Darstellung den Verschluflbereich der Schleif- 
scheibe und der Halterung in eingerasteter Stellung 
zeigt 

Das in Fig. 9 n^her dargestellte Aufnahmeelement 19 
ist jeweils U-f6rmig ausgebildet, wobei ein Arm durch 
den Stutzteller 10 und der andere durch eine dazu paral- 
lel Flache 25 gebildet wird, die durch ein halbkreisfor- 
miges Sockelelement 20 von dem Stutzteller 10 parallel 
beabstandet wird. Das so gebildete Aufnahmeelement 
ist im Gegensatz zu den bisher gezeigten beidersettig 
gedffnet Die in Fig. 9 dargestellte Schnittansicht ist ent- 
lang der Linie IX-IX aus Fig. 7 entnommen. 

Fig, 8 zeigt eine weitere entlang der Linie VIII-VIII 
aus Fig* 7 entnommene Schnittansicht Hier sind die zu- 
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satzlichen Arretierungen in Form von VorsprQngen 23 
ausgebildet Im dargestellten Beispiel sind die Vor- 
sprunge halbkreisfdrmig und erheben sich in Richtung 
vom Mittelpunkt des Statztellers 10 nach auBea 

Der VoUstdndigkeit halber ist in beiden Figuren zu- s 
satzlich teilweise eine Befestigungswelle 24 dargestellt. 
urn die Haltening an einer Schleifmaschine zu befesti- 
gea 

GemaB Fig. 7 weist der Tragteller einen kreisforrai- 
gen, in der Mitte des Tragteilers befindlichen Durch- lo 
bruch 22 auf, welcher mit zwei zusatzlichen einander 
gegenuberliegenden ovalen Ausspamngen 21 versehen 
ist Die so gebildete Offnung im Tragteller paBt genau 
Qber die Aufnahmeelemente 19 der Haiterung. Die La- 
mellenschleifscheibe kann somit ahnlich zu den vorheri- 15 
gen Anordnungen so auf den Statzteller 10 der Haite- 
rung zum Liegen kommen, daB die Aufnahmeelemente 
19 durch die Offnung 21, 22 hindurchgef uhrt werden. 

Zusatzlich weist der Tragteller halbkreisfdrmige 
DurchbrQche 24 auf. die ungefahr im Winkel von 45 20 
Grad zu den ovalen Aussparungen 21 angeordnet s'md, 
um bei einer Festsetzdrehung in den jeweiligen Vor- 
sprUngen 23 einzurasten und somit eine sichere Vcran- 
kerung der Anordnung zu gewahrleisten. 

Die zuvor beschriebenen Ldsungen bieten eine be- 25 
sonders einfache und kostengunstige Ausgestaltung ei- 
nes Bajonettverschlusses fQr Lamellenschleifscheiben. 
Weitere Ausgestaltungen eines erfmdungsgemaBen Ba- 
jonettverschlusses fur Lamellenschleifscheiben sind 
mdglich. So kann eine beliebige Anzahl von Aufnahme- 30 
elementen 4 vorgesehen sein, um entsprechend den An- 
forderungen den Halt der Schleifscheibe an der Haite- 
rung zu erhehen. Des weiteren kCnnen die Eingriffele- 
mente 13 des Tragteilers auch rechtwinklig abgebogen 
werden und/oder mit Schlitzen versehen sein und in 35 
entsprechende Aufnahmeelemente durch die Festsetz- 
drehung eingreifen. 

Fig. 10 zeigt in perspektivischer Darsteilung eine der- 
artige Variante eines Bajonettverschlusses. Mit 14 ist 
wiederum der Tragteller der Schleifscheibe und mit 10 40 
der StQtzteDcr der Haiterung bezeichnet AuBerdem ist 
mit 24 eine Welle zum AnschluB an eine Schleifmaschi- 
ne dargestellt. Der BajonettverschluB besteht halte- 
rungsseitig aus einem zylinderfdrmigen Sockel 30. der 
symmetrisch zur eingezeichneten Achse zentriert ist An 45 
der Seitenfiache dieses Sockels sind vier Eingriffelemen- 
te 31 im Winkel von 90 Grad angebracht Diese Eingriff- 
elemente verlaufen in horizontaler Festsetzdrehrich- 
tung abfallend und sind T-fdrmig ausgebildet Der Trag- 
teller 14 hat ahnliche Ausspanmgen wie der in Fig. 2 50 
gezeigte. Im Unterschied zur Fig. 2 sind jedoch die Ele- 
mente 13 um 90 Grad nach oben gebogen und weisen 
Schlitze 32 auf. die entsprechend den Engriffelementen 
verlaufen und als Gegenstucke dienen. Zusatelich sind 
weitere Aussparungen 33 vorgesehen, welche die Aus- 55 
sparungen 8 gemiB Fig. 2 erweitem. 

Der Tragteller 14 kann auf den StQtzteller 10 gesetzt 
werden. indem er so gegenuber dem Stiiuteller 10 ver- 
dreht wird. daB die Eingriffelemente 31 durch die Aus- 
sparungen 33 durchgeschoben werden. Durch anschlie- eo 
Bendes Verdrehen entgegen dem Schleifdrehsinn grei- 
fen dann die Eingreifelemente 31 in die jeweiligen 
Schlitze 32 ein und verbinden Tragteller 14 und StQtztel- 
ler 10 zu einer festen Einheit, wobei die T-fdrmigen 
Eingriffelemente ein seitliches Ldsen der Haltelaschen 65 
verhindern. Durch die schrSg verlaufenden Emgriffele- 
mente 31 und zugehdrigen Schlitze 32 wird der Tragtel- 
ler 14 fest auf den StQtzteller 10 gedrOckt 



Der Tragteller kann in einem Arbeitsgang aus einer 
gieichmiBig dicken Platte gestanzt werden, wobei bei- 
spielsweise die iCnickkante der Elemente 13 bereits 
beim Ausstanzen angerissen werden kOnnen und somit 
em automatisches Hochklappen der Elemente 13 beim 
Einsatz auf die Haltenmg durch den Sockel 30 bewirkt 
wird Zusatzlich kdnnen die Schlitze 32 auch gezahnt 
sein, um in die jeweiligen Eingriffelemente 31 einzugrei- 
fen und einen besseren Halt zu gew^leisten. 

Fig. 11 zeigt schlieBlich eine Schleifscheibe 30 mit in- 
tegrierter Haiterung, die vollstSndig aus Vulkanfiber ge- 
f ertigt ist, wobei eine Welle 26 z. B. Qber ein Gewinde 29 
und eine Mutter 28 an einen Tragteller 25 befestigbar 
ist Der Tragteller 25 ist voUstftnctig aus Vulkanfiber 
gefertigt und weist beispielsweise eine gleichmSBige 
Dicke von einigen MiUimetem auf. Auf ihn sind direkt 
Schleiflamellen 27 z. B. durch Verklebung befestigt Eine 
derartige Anordnung benOtigt keine zusatzliche Haite- 
rung bei entsprechender Wahl der Wandstarke des 
Tragteilers und kann somit als "Einwegvorrichtung" be- 
sonders kostengOnstig hergestellt werden. Auch hier 
kann der Tragteller 25 zusStziich mit einem Harz oder 
Kunststoff beschichtet oder getr^nkt werden, um ihn 
gegen Feuchtigkeit unempfindlich zu machen. 

Im Radialquerschnitt gemiB Fig. 12 ist ein weiteres 
AusfOhrungsbeispiel mit einem StQtzteller 10 und einem 
Tragteller 14' vor dem VerschlieBen des Bajonettver- 
schlusses 2 veranschaulicht Der ringscheibenformige 
Tragteller 14' ist an der den Schleiflamellen 7 abge- 
wandten Seite in der Weise konkav geformt, daB der 
auBere Umfangsbereich bezQglich dem innenliegenden 
Bereich um die zentrische Ausnehmung 5 in der Art 
einer Tellerfeder fedemd vorgespannt ist Beim Schlie- 
Ben des Bajonettverschlusses gelangt zuerst der AuBen- 
umfang des Tragteilers 14' mit dem StQtzteller 10 in 
Kontakt Danach wird der innenliegende Bereich des 
Tragteller 14' entgegen der Federkraft an den StQtztel- 
ler 10 gedrQckt und der BajonettverschluB verriegelt 
Der auBere Rand des Tragteilers 14' wird durch die 
Federkraft fest am StQtzteller 10 gehalten und es wer- 
den femer die Reibungskr&fte im BajonettverschluB er- 
hdht, so daB der VerschluB nocfa zuverlSssiger gesichert 
ist 

PatentansprQche 

1, Lamellenschleifscheibe mit einem kreisf6rmigen 
Tragteller, auf dessen Vorderseite sich schuppenar- 
tig Qberdeckende Schleiflamellen befestigt sind, so- 
wie mit einer Haiterung. die an einer Schleifmaschi- 
ne befestigbar ist und die den Tragteller aufnimmt, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Tragteller (14) 
und die Haiterung (1) Qber einen BajonettverschluB 
(2) Idsbar miteinander verbindbar smd. 
Z Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Tragteller (14) aus 
Fibcrmaterial gefertigt ist 

3. Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB der Tragteller (14) aus 
pflanzlicherSt&rke gefertigtem Kunststoff besteht 

4. Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Fibermaterial Vulk- 
anfiber ist 

5. Lamellenschleifscheibe nach einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der BajonettverschluB auf der Haiterung Aufnah- 
meelemente (4) aufweist, die eine Aufnahmc6ff- 
nung (9) aufweisen, in die jeweils einzufQhrende 
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Eingriffelcmente (13) eingreifcn, die in einem — 

Durchbnich (5) des Tragtellers (14) ausgebildct Hierzu 5 Seite(n) Zeichniingen 

sind urn eine ISsbare Verbindung zwischcn Trag- 
teller (14) und StOtzteller (10) zu bilden. 

6. Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 5. da- 5 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmeelemente 
(4) derart ausgebildet sind, daB sie wenigstens einen 
zusatzlichen Vorsprung (16) ira vorderen Bereich 
der Offnung (9) vorsehen, der ein L6sen der Verbin- 
dung verhindert 10 

7. Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 5 oder 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmeele- 
mente Mittel (17) enthalten. die die Offnung in Ein- 
setzrichtung der Eingriffclemente (13) verengen. 

8. Lamellenschleifscheibe nach einem der Ansprii- 15 
che 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB der Trag- 
teller (14) zwei einander gegenuberliegende oval 
ausgebildete Aussparungen (21) aufweist und die 
Halterung (1) zwei oval ausgebildete Aufnahmeele- 
mente (19, 20), die in die jeweiligen Aussparungen 20 
des Tragtellers (14) zur Herstellung einer Verbin- 
dung eingesetzt und verdreht werden. 

9. Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens eine zusfitz- 
liche Arretierung (23) gegen Verdrehen auf der 25 
Stutzteller (10) vorgesehen ist, die in eine entspre- 
chend ausgebildete Aussparung (24) des Tragtellers 
(14) in der fest gedrehten Stellung eingreift 

10. Lamellenschleifscheibe nach einem der Ansprfi- 
che I bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Bajo- 30 
nettverschluB auf der Halterung einen Sockel (30) 
mit seitlich angeordneten Eingiffelementen (31) 
aufweist, die in entsprechende Schliue (32) eingrei- 
fen. welche in jeweils um 90 Grad gebogene, in 
einem Durchbruch (5) gebildeten Haltelaschen (13) 35 
ausgebildet sind, um eine I6sbare Verbindung zwi- 
schen Tragteller (14) und Sttitzteller (10) zu bilden. 

11. Lamellenschleifscheibe nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Eingriffelcmente 
(31) und zugchSrigen Schlitze (32) in Festdrehrich- 40 
tung vertikal abfaUend verlaufen. 

12. Lamellenschleifscheibe mit einem kreisfdrmi- 
gen Tragteller (25), auf dessen Vorderseite sich 
schuppenartig flberdeckende Schleiflamellen (27) 
befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, daB der 45 
Tragteller (25) eine Halterung (26) zur Befestigung 
an einer Schleifmaschine aufweist und daB der 
Tragteller (25) gSnzlich aus Vulkanfiber gefertigt 
ist. 

13. Lamellenschleifscheibe nach einem der vorher- 50 
gehenden AnsprCche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Tragteller (14, 25) gegen Feuchiigkeit durch 
Beschichten oder Trinken mit einem feuchtigkeits- 
abweisenden Material beschichtet oder getrSnkt 
ist 55 

14. Lamellenschleifscheibe nach einem der vorher- 
gehenden Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Tragteller (14) aus einer Ringscheibe besteht, 
die aber die gesamte Ringfiache im wesentlichen 
die gieiche Dicke hat 60 

15. Lamellenschleifscheibe nach einem der vorher- 
gehenden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Tragteller (14') aus einer Ringscheibe besteht, 
welche an der den Schleiflamellen (7) abgewandten 
Seite konkav in der Weise ausgeformt ist, daB der 65 
MuBere Umfangsbereich bezuglich dem innenlie- 
genden Bereich federnd vorgespannt ist 
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